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Gesichert gegen ungewolltes Verdrehen

Konstruktiver Kniff: Weil bei diesem Rundplat-
tenfraser die Platten-Indexierung tiber Facetten
an der Freiflache geschieht, gibt es kein unge-

wolltes Verdrehen der Platten, und die
Spaneabfuhr verbessert sich o walter AG

Beim Rundplattenfraser Xtra-tec XT
M5468 der Walter AG wurde die
Wendeschneidplatten-Indexierung
mittels Pratzenspannung ersetzt
durch eine Indexierung tiber
Facetten an der Freiflache. Das
verhindert ein ungewolltes Verdre-
hen der Platten und ermdglicht eine
Spaneabfuhr ohne Stérkontur.

Mit dem Rundplattenfréser Xtra-tec XT
M5468 geht die Tubinger Walter AG
neue Wege gegen ein ungewolltes
Verdrehen der am Fraserkorper befestig-
ten Rundwendeschneidplatten. So
wurde die Platten-Indexierung mittels
Pratzenspannung ersetzt durch eine

Indexierung Uber Facetten an der
Freifliche der Platte. Das sichert die
Platten gegen ungewolltes Verdrehen
und ermdglicht eine Spaneabfuhr ohne
Storkontur am Werkzeug.

Analog zur Anzahl der Facetten sind
die Schneidkanten auf der Spanflache
beschriftet. Bis zu acht Schneidkanten
(ab einer Plattengrofe von 10 mm) sind
dadurch zuverldssig nutzbar; gleichzeitig
verldngert sich die Standzeit, und die
Wirtschaftlichkeit nimmt deutlich zu.

Die Aufnahmen kénnen auch
zylindrisch-modular sein

Der Hersteller bietet den Rundplatten-
fraser Xtra-tec XT M5468 aktuell in einem
GroBenbereich von 10 bis 125 mm
Durchmesser an, einschlie3lich Uber-
mal3fraser fr lange Auskragungen,

sowie in zwei Zahnteilungen fur
unterschiedlichste Anwendungen. Die
Aufnahmen reichen von ScrewFit Uber
Weldonschaft und Bohrungsaufnahme
bis zu zylindrisch-modular — eine
Schnittstelle, die im Werkzeug- und
Formenbau haufig zum Einsatz kommt.
Die runden, positiven Platten mit bis
zu acht Schneidkanten bietet die Walter
AG zurzeit in zwei Plattengrofen an; funf
weitere sollen bis Jahresende folgen.
Die grol3e Bandbreite an Aufnahmen
und PlattengroBen ermoglicht einen fast
universellen Einsatz des Frasers hinsicht-
lich Anwendungsfall und Werkstoff,
betont die Walter AG. Die herstellereige-
ne Indexierung und Verdrehsicherung
der Platten Uber Facetten erhohe die
Prozesssicherheit erheblich. In Verbin-
dung mit den verschleil3festen Walter-
Tigertec-Schneidstoffen wiirden sich
lange Standzeiten und eine hohe
Wirtschaftlichkeit im Prozess ergeben. ¢
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